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1.5. Numeri di graduazione dei filtri da utilizzare per gii aiuto saldatori

E necessanc proteggere gl awo sawdaton e |e altre persone che stanne nelia zona gove sono effettuate je
operazioni di saidatura. | filtri con numero di graduazione da 1.2 a 4 possono essere utilizzati a questo scopo,
Tuttavia, se il livello di nschio lo esige, si devono utiizzare fittri con numero ¢i graduazione supencre.
Panicolarmente quando l'aiuto saidatore si trova alla stessa distanza dall'arce di quella gel saigatcre, i numere
di graguazione dei filti portati dai due cperator deve essere identica.

2. Osservazioni

2.1. Per ur numero di gracuazione cormspondente alle condizioni di lavore specificate nei praspetti B, Il e IV, 1a
protezione nel campo dell'uitravioletto e dellinfrarcsso e sufficiente essengo Cid Stato siabilite in modo
aspropriate dal prospette I Il nicorso a un numerc di graduazione Supernore non assicurersobe
necessanamente una migiiore prolezione e presenterebbe anz1 gl inconvenienti indicati in A 2.3,

22 Nei caso m cui 'utilizzazione dei it soeil 2 sadire car prospetti procuri una sensaz.cne d scomoditd, si
‘ impongono controlli gelle condizioni di lavoro e della vista aell'eperatore,

2.3. Puo essere pericoloso utiiizzare filtr con nume o di graguizione trappo sevala (tropps scurd) ¢he gabligana
{'cperatore a tenersi roppo vicino alla sorgeme o rakangon @ mespirare fum nacivi.

2.4. Per tavor: esequiti all'apeno con forte iuce naturaie & possibile utikzzare un filtro ¢ promezione con numers &
graduazione immediatamente supenore, '
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