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Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE

Serie generale - n. 209

- la sigia TIG comsponge allz saidatura ad arco it atmosiera inene con elettrodi di ungstena:

- il taglio ad ana-arco comsoonde all'mpmege di un eientrodo di grafite e di un getto di ana compressa utilizzate

per elimmare i metallo in fusione.

Praospetto IV - Numeri di graduazione' e utilizzazioni raccomandate per ia saldatura ad arco
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1) Secondo le condizion d'ust POSSONO essers iMpiegat: # numere ¢ graduazions immediatamente supatiore

o il numero di graduazione immediaiamente inferiore.

umpiegate nefla pranca atuale o saicatura manuale.
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L'espressione "metalli pesanti” s: @bplica agli acsiai. leghe di acciaio, rame e sue leghe, act.

Le aree tratteggiate corrispcngons ai campi in cui le cperaziont di saldatura ron sono apivaimente



