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i)  UNIEN 169 (1993)
FILTRI PER LA SALDATURA E TECNICHE CONNESSE
REQUISITI D! TRASMISSIONE E UTILIZZAZIONI RACCOMANDATE

0. Guida per la selezione e 'uso

1. Generalita

La selezione di un numiero di graduazione df un fitro di protezione adatto s lavero di saldatura o aile tecniche

cennesse dipenda da numerosi fatton:

- per la saldatura a gas e le tecniche connesse, quali 12 satdo-brasatura & # taglio al ptasma, Ia preseme
nema si rifefisce al grado di erogaziong det cavmmedtl,
Tuttavia. per la saldatura di ieghe leggere, & opportuno tereve conto delle cacattaristiche de fiossé che
hanno ur'incidenza sulla composizione spetirale delia lucs smessa;

- per la saldatura ad arco, i taglio ad arco e i taghic of plasma, itensity di cormente @ un fattore essenziale
che parmmaette di effettuare una scelta precisa.
inoltre, nella saldatura ad arco, seno da prendere in consderazione anche il tipo & arco @ le natur del
metafio base,

Altri parameir hanno un’influenza non !rascursbcle ma la vaiutazione della loro azione & difficoltosa. Cuesti
sono in particolare:
- {a posizione deilcperatore rispetio alla fiamma o aifarco. Per esempio, @ seconda che l'operatore sia

chino sui lavors che sia eseguendo oppure adetti una posizione allestremita del braccio, pub esseie
necessaria una varazione di almeno un numero di graduarions;

- liluminazione locale;

- 1l fattore umano.

Par questi motivi, la presente noma indica solo quei numer di graduazione di cui l'esperienza pratica ne ha

confermato la vallidith in circostanze normall per 13 protezione personale di operator avenlti vists normale, che
effettvano lavor di natura precisata.

| prospeitt permettono di leggere, allintersezione della colonna corrispondente zil'erogazione di gas o

all'intensitd di corrente e della iinea che precisa il lavoro da efiettuare, ) numero di graduazione def fittre da
utilizzare.

Cruesti prospettl sono validi per condizioni medie di lavore per le quali la distanza dell'occhio del saldatore dal
bagno di fusicrne & di circa 50 cm e fitluminamento medio & di circa 100 Ix,

1.1, Numeri di graduazione da utilizzare per ia saldatura e salido-brasatura a gas
1 numeri di graduazione da utilizzare par la saldatura a gas s saldo-brasatura sono fornili nel prospetto R,

Nota - Quando nelfla saidalurs g gas # impiegato un flusso, /a fuce emessa dalla sorgente & sovenie molto
ricca of juce monocromatica di una o pit lunghezze d'onda, che rande molto difficoftoso vadere il
metallo fuso e distinguerto dal flusso fuso che galleggia sulla superficie del bagno di fusione. £ i caso,
per esampio, della luca proveniente da sodio ricco di radigzioni of 1 = 589 nm o delia luce proveniente
da litio ricco di radiazioni di L = 671 nm.

Per sopprimere il disturbo dovuto a questa abbondante emissione dl radiazioni monocromatiche, si
reccomanda di utitizzare it o combinazionl di fiitri aventi un assorbimento sufficiente per le radiazioni a 589
nm ed & 671 nm (filld indicati nel prospetto Il daila lettera a).
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