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3.1.2 Caratreristiche de! riftuto e valori limite delle sostanze pericolose: scorle contenenti granella,
schiumature e colaticci di alluminio > 10%, 16-20% di altri metalli (Cu solubile < 3.50¢ mg/kg, Pb <
400 mg/kg, Cd < 15 mg/kg), 30-50% di miscele di ossidi metallici, 0-10% di clorure di sodio e di
potassio, cromo ¢savalente assente.

3.1.3 Artivita df recupero:

a) metailurgia termica dell'alluminio primario e secondario previa macinazione con mulino a martelli e
vaglio per Ja separazione della granella di alluminio, degli altri metalli presenti e delle polveri
contenenti prevalentemente ossido di alluminio [R4];

b} idrometallurgia mediante celle elettrolitiche [R4].

3.1.4 Coratteristiche delle materie prime e/o dei prodotti ottenuti: alluminio metallice conforme norme
UNI nelle forme usualmente commercializzate.

3.2 Tipolegia: scorie saline da fomo rotativo per alluminio secondario [100308%],

3.2.1 Provenienza: industria metallurgica dellalluminic (impianto di riciclo con forno rotative dei
sottoprodotti - rottami - di fusione dell'alluminio).

3.2.2 Caratteristiche del rifiuto e valori limite delle sostanze pericolose: rifinto solido secco in forma di
blocchi disomagenei costituito essenzialmente dal 12-16% di granella di alluminie, dal 40-50% di sale
di cloruro di sodio o ¢loruro di sodio e potassio e dal 40-50% di ossido di alluminio; contenente rame
solubile < 4000 mg/kg, Pb < 300 mg/kg, Cd < 10 mg/kg, Cromo esavalente assente.

3.2.3 Attivita di recupero:
a) metallurgia termica dell'alluminio primario e secondario previa macinazione con muline a martelli ¢
vaglio per la separazione della granella di alluminio, degli altri metalli presenti e delle polveri
contenenti prevalentemente ossido di alluminio [R4] e recupero dei sali di clorwre di sedio e cloruro di
sodio e potassio da utilizzare ne formo rotativo [R5];
b) idrometaliurgia mediante celle elettrolitiche [R4].

3.2.4 Caratteristiche delle materie prime e/0 dei prodotti ottenuti: alluminio metallico conforme norme
UNI nelle forme uwsualmente commercializzate,

3.3 Tipologia: scorie da metallurgia di Zn [108501] non pericoloso ¢ Pb [100401%].

3.3.1 Provenienza: industria di produzione di piombe e zinco da minerali primari; metailurgia termica dei
metaili non ferrosi.

3.3.2 Caratteristiche del rifiuto e valori limite delle sostanze pericolose: materiale vetroso a matrice
silico-alluminose con contenuto di Fe circa 30%, CaO circa 15%; Zn < 20%, Pb < 8%, Cd < 0,25 %,
Cu < 1.4 %, As <0,4%, S <3 %, Cl < 0,05%, Cr & < 0.6%.

3.3.3 Awivita di recupero: recupero dei metalli in impianti di seconda fusione [R43.

3.3.4 Caratteristiche delle materie prime e/o prodotii ottenuri: metalli nelle forme usualmente
commercizalizzate.

4. FANGHI

4.1 Tipologia: fanghi e sali ad alto contenuto di rame [060313%] [060405%] [190205%].

4.1.1 Provenienza: attivitd di incisione dei circuiti stampati; residui di lavorazione di soluzioni a base di
rame.

4.1.2 Caratteristiche del rifiuto: rifinti solidi o fangosi palabili ad alto contenuto di rame, contenenti: Pb
< 300 mg/Kg, Cd < 100 mg/Kg, As < 100 mg/Kg.

4.1.3 Autivita di recupero: utilizzo nell'industria chimica per 1a produzione di essicloruri /o solfati di rame
mediante reazione con acido cloridrico e/o solforico [R5}

4.1.4 Caranteristiche delle materie prime e/o dei prodotti ottenuti: ossicloruro efa solfato di rame nelle
forme usualmente commercializzate,

4.2 Tipologia: fanghi palabili contenenti piombo & zolfo [060405%][100407*][150205%].

4.2.1 Provenienza: ciclo di produzione del piombo secondario mediante recuperc degli accumulatori al
piombo esausti; ciclo di frattamento primario degli ossidi di zinco e piambo; ciclo di produzione di
accumulatori 2] piombo.
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